
CNC Routers - Engravers - Milling machines
Low cost and high quality

La nostra decennale esperienza abbinata all’innovazione e alla
versatilità per uno standard qualitativo sempre più elevato
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Cartellonistisca, pannellatura, incisoria, insegnistica, prototipazione,
decorazioni, tessile, calzaturiero, elettronica, taglio legno, ecc...

TAGLIO E MARCATURA DI:
Legno, Plastica, Alluminio
Metacrilati, Resine,
Pellami e molto
altro ancora ..
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CNC Routers - Engravers - Milling machines
Low cost and high quality

DIRETTIVA MACCHINE 98/37/ce

ncn

RM-LaserCut 1000    Area di lavoro 1000 x 1000 x 180 mm    Potenza laser fino a 100 W

RM-LaserCut 1500    Area di lavoro 1500 x 1000 x 180 mm Potenza laser fino a 100 W

RM-LaserCut 2000   Area di lavoro 2000 x 1000 x 180 mm Potenza laser fino a 100 W

RM-LaserCut 2500   Area di lavoro 2500 x 1500 x 180 mm Potenza laser fino a 100 W

RM-LaserCut 3000   Area di lavoro 3000 x 2000 x 180 mm Potenza laser fino a 100 W

Struttura Telaio in acciaio elettrosaldato detensionato e lavorato a CN
Sistemi di avanzamento
Sistemi di scorrimento
Piano di lavoro
Potenze laser disponibili
Raffreddamento
Motorizzazione
Alimentazione

Viti a ricircolo di sfere di precisione con precarico (GIOCO ZERO)
Scorrimenti su pattini a ricircolo di sfere e guide rettificate
Aspirante in nido d’ape
25-50-100 W - Collimatore - Testa di focalizzazione - Pointer
Scambiatore di  calore acqua-aria con allarme temperatura
Motori ibridi brushless
220 Volt monofase / 380 volt trifase

RM-LaserCut - Caratteristiche tecniche

RM-LaserCut - Modelli disponibili



RONCHINI MASSIMO S.A.S.
Ufficio Vendite:
Via Della Fornace 13, 43030 Basilicanova (PR) Italy
Tel +39-0521-682257    Fax
e-mail info@ronchinimassimo.com

+39-0521-835690

Banco aspirante
Banco aspirante per l’aspirazione dei
fumi di lavorazione. L’aspirazione avviene
su tutta l’area di lavoro. E’ a disposizione
una seconda apertura per l’inserimento di
una bocchetta aspirante, posta sull’asse
Z in prossimità del punto di taglio.
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Controllo numerico
Controllo numerico estremamente performante con importazione diretta di formati grafici
vettoriali. In pochi e semplicissimi passaggi si potrà passare dal disegno alla marcatura o al
taglio del pannello. Importato il disegno nel controllo numerico si avrà subito a disposizione
la visualizzazione del percorso di taglio; poi, impostata la potenza di taglio e il punto di,
origine si potrà procedere all’avvio della lavorazione di taglio o marcatura.

Laser di puntamento
Su tutte le nostre macchine è presente
un laser di puntamento perfettamente
collimato con il laser di taglio che
indicherà, con un piccolo punto rosso,
esattamente il punto di inizio lavorazione.


